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固废来源

固废来源

建筑固废

混凝土垃圾

装修垃圾

一般工业固废

无机污泥、工业粉尘、粉煤灰、炉渣及原
灰、焚烧炉渣、水渣、污泥灰渣、矿物型

渣、含钙废渣等

废布料、废木材、有机污泥、废纸、废塑
料、废旧纺织品、棉质物料类、废皮革等

废金属、废橡胶、废玻璃等
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技术路线

固废利用工艺流程

无机类固废

再生砖

再生骨料

水稳碎石料

有机类固废 RDF燃料棒
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工 艺 流 程

     固废进厂后分类存放，通过铲车将物

料投进喂料斗，经全自动板式喂料机进

入鄂破破碎，再经过磁选、人工分拣、

风选、水浮选等一整套分拣工序，将固

废分为无机类和有机类。
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固 废 处 置 现 场 照 片
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再 生 砖 工 艺 流 程

      通过对各种无机类物料成分

分析，确定各类砖及相应物料级

配比，再添加水泥等辅料，经过

全自动制砖线制成再生砖。满足

客户各类砖产品需求。
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再 生 砖 现 场 照 片
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R D F 燃 料 棒 工 艺 技 术

RDF燃料棒工艺流程图

       将可燃性有机类固废（包括布条、纸张、塑料、橡胶、化纤织物、树枝、木材、锯

末、木屑、秸秆等）通过破碎机进行第一次破碎，金属物料被磁选机筛分出来，非金属

物料经进入分选工艺，再通过细破碎机进行二次破碎，得到适合成型的粒径。根据产品

的热值和水分指标要求，对破碎物料与有机污泥进行配比混合，满足成型水分和粒径大

小要求。通过皮带输送机送入成型机制成RDF成品物料。

可燃性一般
工业固废

粗破碎 分 选 细破碎 配比混合 成型磁选装置
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R D F 现 场 照 片
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产 品 标 准

     各类砖制品全部符合相关
国家标准

     RDF燃料棒符合相关行业标准
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R D F 产 品 检 测 指 标

项目 RDF产品

热值Kcal/kg 4800

产品形态 成型状

产品粒径（mm） ≤50

灰分（wt%） ≤20

全水分（wt%） ≤15

氯含量（wt%） ≤0.5

全硫（wt%） ≤0.5

磷（wt%） ≤0.10

砷（μg/g） ≤5

汞含量（μg/g） ≤0.4
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实验室平面图

质 检 实 验 室

• 为保证产品的质量，企业内部设有质检实验室，对所有生产的

再生产品按照国家标准进行质量检测。
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第 三 方 检 测 报 告

再生骨料检测报告 再生砖检测报告

水稳碎石料检测报告
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市住建委再生处理场所许可证
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市住建委建材备案证
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真空过滤机

对辊式破碎机

球磨机

制砖机

制砖设备

自来水厂水处理过程中会出现污泥水，一吨污泥水中的含泥

量达1-3％，自来水厂污泥处理后的污泥含水率一般为70%。这

些污泥中含有粘土、腐殖质以及其他悬浮物，肥效很低。从原

先的直接排河、排江处理，已转变为将污泥浓缩脱水后进行填

埋处理，造成了对土地资源的浪费，并没有将污泥中的有用组

分进行合理有效的利用，一定程度上造成资源的浪费。

为了改善直接填埋污泥浪费资源的情况，浦泽环保研发一种

针对自来水厂污泥制再生砖生产技术，先将自来水厂的污泥放

置到真空过滤机上负压脱水，而后将脱水后的污泥依次送入到

对辊式破碎机和球磨机中进行粉碎和研磨，研磨后污泥经制砖

机制成砖块，然后养护窑养护后通过全自动码垛机码垛后入库

待售。

自来水厂污泥制再生砖生产线技术
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制砖线整体结构示意图

一种免烧砖生产装置技术

原料仓

水泥仓

粗集料仓

细集料仓

水箱
搅拌机

行星搅拌机

成型砖机

养护窑

码垛机

砖块是施工建筑中必不可少的一种墙体材料，传统砖块通过高温烧结

工艺已逐步淘汰，因此目前常采用免烧砖。免烧砖主要利用粉煤灰、煤渣、

化工渣等为原料，是一种不经过高温煅烧而制造的墙体材料。目前，由于

免烧砖生产行业门槛较低，仅凭一台成型机即可生产，但成型机质量参差

不齐且产量较低，进而导致难以实现免烧砖大规模工业化生产。

为了实现免烧砖大规模工业化生产，浦泽环保研发一种免烧砖生产装

置技术，首先将制砖原料放置于不同的仓内，便于提高工作效率，通过斗

式提升机进料至行星搅拌机（物料混合均匀），经过制砖机挤压成型后将

免烧砖湿坯送进养护窑进行养护，养护窑通过蒸汽发生器产生的水蒸汽对

免烧砖湿坯进行养护，通过循环风机将居中与养护箱内顶部的蒸汽经循环

通道抽吸至出汽口，提高位于养护箱内底部的湿度，使得养护箱内的湿度

差异较小，以更好的对免烧砖湿坯进行养护。养护好的再生砖经全自动码

垛机打包待售。
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养护窑的内部结构示意图 养护窑的剖视图

隔热石棉

加热器

排气风机

循环风机

蒸汽发生器 出汽口

进气口

循环通道

避让槽

隔板养护室
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一种磁选装置及其有机垃圾生产RDF燃料生产技术

整体结构示意图

第一电机

支架

壳体

物料爬升装置

转动辊

传输带

辅助条

驱动件一
第二电机

第一接料箱

出口

驱动件二

挡板

导料板
滚筒磁选机

进料口

金属出料口

非金属出料口

转筒

吸铁石

第二接料箱

侧板

图1中A-A线的剖视图

1. 通过设置物料爬升装置、第一接料

箱和导料板，物料爬升装置能够承

接非金属出料口出来的物料并将其

运送至第一接料箱中，然后第一接

料箱中的物料自动从出口进入导料

板，物料在重力作用下，由导料板

再滑到出料口，使磁选装置自动再

次对物料进行磁选。

2. 通过设置挡板，当物料经过多次磁

选后，不需要再进行磁选，操作人

员通过驱动件二驱动挡板遮挡在出

口处，经过磁选的物料会堆积在第

一接料箱内，操作人员能够对第一

接料箱的物料进行回收。
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序号 专利名称

1 一种工业固体废料生产免烧砖的生产线

2 一种建筑垃圾再生骨料生产线

3 一种磁选装置及其有机垃圾生产RDF燃料生产线

4 一种磁选装置以及带有磁选装置的再生骨料生产设备

5 一种自来水厂污泥制再生砖生产线

6 一种高含水率无机污泥和水泥混合搅拌设备

7 一种无机污泥干化脱水装备

8 一种工业垃圾资源化利用的分类设备

9 一种污水处理厂格栅渣资源化利用的路线

10 免烧砖生产装置

11 一种装修垃圾资源化利用生产线

12 一种无机污泥生产陶粒设备

13 建筑垃圾再生骨料制再生砖生产系统

上海浦泽已获得专利情况一览表
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让我们一起携手共进
                 
                  共创美好未来  

谢谢！


